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Формирование структуры и свойств порошковых материалов с добавками 

ультрадисперсного оксида никеля с использованием дополнительной горячей обработки 

Аннотация: Для производства новых материалов наиболее эффективны методы порошковой металлургии, 

основанные на горячей деформации порошковых и композиционных заготовок, обеспечивающей 

минимальное значение остаточной пористости. Одним из основополагающих процессов формирования 

горячедеформированных порошковых сталей является сращивание материала частиц на уже имеющихся  

и вновь образующихся контактных поверхностях. Также особый интерес вызывает влияние введения 

ультрадисперсных частиц на сращивание порошковых материалов при различных видах формования  

или объемной деформации. Исследование формирования структуры и свойств порошковых материалов  

с ультрадисперсными добавками остается актуальной задачей порошкового материаловедения. 
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Formation of the Structure and Properties of Powder Materials with Ultrafine Nickel Oxide 

Additives Using the Additional Hot Machining 

Abstract: The most efficient methods for production of the new materials are the powder metallurgy methods based 

on hot deformation of powder and composite billets that ensures a minimum residual porosity. One of the fundamental 

processes in production of the hot-deformed powder steels is splicing the material of the particles on the existing  

and newly formed contact surfaces.  The effect of adding the ultradispersed particles on splicing the powder materials 

during various types of moulding or volumetric deformation is also of particular interest. The research on formation 

of the structure and properties of the powder materials with ultradispersed additives remains a relevant objective  

in powder material engineering. 


